SPANNWERKZEUGE
fir Dherfrisen

Spannwerkzeuge

fUr stationare Oberfrasen
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Iwischenringe 324



CNC-Universal-Bohrfutter

21030

filr Weeke, Maka, Reichenbacher etc,
SK 30 1 80 a0 1-13 21030-0-13002-0 =

fiir Biesse ab 9/92, Masterwood (HSD-Motoren)
SK 30 “ a0 50 1-13 21030-0-13002-4  »

filr Alberti, Masterwood (Colombo-Motoren)
SK a0 5 80 50 1-13 21030-0-13002-5

fiir Morbidelli, SCM (mit Zahnkranaz)

SK 30 -] a0 50 1-13 21030-0-13083-0 »
fiir Maka, Reichenbacher, Stegherr etc.

SK 40 2 80 50 1-13 21030-0-13003-0 »
SK 40 2 80 a7 3=16 21030-0-16003-0 . »

fiir Homag, Eima, Weake, IMA ab 9/94 atc.
HSK&83F - a7 50 1-13 21030-0-13063-0 »
HSK &3 F - a7 a7 3-18 21030-0-16063-0 »

" AB = Anzugsbolzen (Abbildungen auf Saite 3.8)

Lieferung mit Spannschliissel und Anzugsbolzen.
Passende Montagevorrichtung auf Seite 3.2,

Ausfiihrung:

Prazisons-Ausfihrung mit hoher Rundlaufgenauigkeit (s. Abb.), feingewuchtet.

Gehartete Spannbacken mit spezisliem Schutz gegen Eindringen von Spanen und Schmutz,
Stutenlos verstellbarer Spannbergich von 1-13 bzw. 3-16 mm. Sehr hohes Haltemoment und
drehrichtungsunabhingige Spannsicherheit.

Fiir Rechts- und Linkslauf verwendbar.

Gewuchtet fur Drehzahlan bis n= 20 000 min*®

Anwendung:
Zum sicheren Spannan von Bohrerschiften im Bereich von 1-13 bzw. 3-16 mm, auf CNC-Oberfrasen
mit automatischem Werkzeugwechsel. Auch fir isichte Frasarbeiten gesignet, wie z.B, Nuten.

Zubehdr / Ersatzteile VE €pst
Quergriftschiossel SW G 39140-0-00601-0 1
Erttite Rundlaut- max 0.02 mm Schatte mit Spannfiache Mindest-Einspanniange = 20 mm
genauigkeit c S :
—_— Position gemél
Zeichnung beachten |
—= Spannfléchs mud

zwischen den
Klemmbacken llegan,

VE = Verpackungseinheit * = gunstige SenengréBe Unverbindliche Preisemplehlung
@ = Erganzung + = Serignfertigung zuzliglich Mehrwertsteuer
= solange Vorrat 3 1



Montagevorrichtung fiir Spannzangenfutter und Frasdorne
21172

d Bestall- €
o e st
H 50 SK 30/HSK 50 F/HSK 50 E 40 21172-0-00002-0 =
f 635 SK 40/BT 40 21172-0-00003-0 o
49 SK 30 mit Zahnkranz (SCMMorbidel) 291772-0-00004-0 =
46 SO 30 (CMSYBT 30 21172-0-00005-0
63 HEK 63 FFHSK 63 E 21172-0-00006-0 =
B85 HEK 85 W (Wainig) 21172-0-00008-0 =
Ausfihrung:
2teilige Klemmbacken aus hochwertigem Leichtmetall, montiert auf stabilem Sockel, Leichtes und
absolut sicheres Spannen der Spannfutter oder Aufnahmedome durch Schnellspannhebel. Einfachste
Bedienung, geringer Kraftaufwand. Gleicher Sockel fir alle Schifte,
Anwendung:

Zurn sicharen Montieren und Einstellen von Schaftwerkzeugen oder Werkzeugsatzen
in Spannfuttern oder auf Frasdornen mit den obigen Schaften.

Passend fiir alle Fabrikate und Ausfithrungen von Spannfuttern oder Aufnahmedormean mit

den obigen Schaften.
Zubehdr / Ersatzteile VE €pst
Klemmbacken mit Hebe! d = 50 mm 21172-0-10002-0 1
Klemmbacken mit Hebel d = 83,5 mm 21172-0-10003-0 1
Kiemmbacken mit Hebel d =49 mm 21172-0-10004-0. 1
Kiesmmbacken mit Habel d =46 mm 21172-0-10005-0 1
Kiemmbacken mit Hebel d =53 mm 21172-0-10006-0 1
Passende Massvorrichtung fir Langen- Klemmbacken mit Hebef d = 53 mm 21172-0-10007-0 1
und Durchmessermessung sighe Saite 3.3, Kiemmbacken mit Habal o = 85 mm 2172-0-10008-0 1
Sockal 21172-0-20000-0 1
Y, J—
l_ Zum Spannen von Bohr- oder Friasaggregaten verschiedenster Art kénnen auf Wunsch

(gegen Mehrpreis) zusatziiche Bohrungen oder Aussparungen angebracht werden,

;;

Im Auftragsfall bitten wir um eine genaue Skizze oder Zeichnung,
evt. auch Einsendung des Aggregats.

Beispiel:

Klemmbacke

Schnallspannhebel

Urwvarbindliche Preisempiehlung * = gunstige Senengrofe VE = Verpackungseinheit
zuzliglhch Mehrwartsteuer + = Senaenfertigung 3 = Ergénzung
3 2 = solange Vorrat



DIGITEC-Messsystem

zu Montagevorrichtung Nr. 21172

neul

Type LM 135

Type LDM 205

21175 DBGM

mm

mit Montagevorrichtung Nr, 21172

LM 135 135 27 21175-0-13500-M @
L 205 205 270 21175-0-20600-M =
LOM 205° 100 270 21175-0-00000-  »

ohne Montagevorrichtung Nr. 21172

L13s 135 270 21175-0-13500-0 =
L 205 205 270 21175-0-20500-0 =
D'205* 100 270 21175-0-10500-0 =

*inkl. Kalibrierdom

L = LA&ngenmessuni

D = Durchmessermessung
M = Montagevormichtung

Ausfihrung/Anwendung:

In Verbindung mit der Meontagevarrichtung Nr, 21172 kann bei gin- oder mehrteiligen Werkzeugen
mit Schaftaufriahme HSK 63F oder E das Langenmal A (5. u.) ermittelt werden.

Einfache Referenzmessung Gber eingebaute Schwenkeinrichtung.

Zum Anbau an Montagevorrichtungen Nr. 21172, Auslieferung ab Ende Juli 2008.

Bel vorher ausgelieferten Vorrichtungen ist der Austausch der Klemmbacken erforderlich

{gegen geringe Zusatzkosten).

Die Durchmesser-Messeinnchtung D 205 kann schnell und problemlos nachtraglich an den
Langenmessschieber (nur an L/LM 205) angebracht werden (5. Abb. LDM 205).

Zur Referenzmessung (= Werkzeugmittelpunkt) wird der Kalibrierdorn (s. u.) verwendet.

Zubehbr / Ersatzteile VE €pst

Katibrierdorn &3 % 10 mm 21110-0-63100-0 1

Einfacher Anbau an
Montagevorrichtung

) Klemmbacken

Referenzmessung )

fibr %

Langanmsung\\ ‘3
e

Referenzmessung
flir Durchmesser-
messung dber
Kalibrigrdom

Verlangen Sie unseren DIGITEC-Sonderprospekt.

VE = Verpackungseinheit
@ = Erganzung

* = gunstige SenengréBe Unverbindliche Preisemplehlung
+ = Senaenfertigung zuzuglich Mehrwertsteuer
= solange Vorrat 3 3



Spannfutter fur Oberfrasen

B = Arbeitsbredte

D = Fraserdurch-
MEsser

i
0® 30° 50°
£+ _{._ =12

Einstellwinkel

21010

e ¢ “Spann. Bestal- €
G g iioidr i e S
a 8.5 M8 x 10 21010-0-00085-R

0 12 M8x8 21010-0-00012-R

1 8,5 M8 x10 21010-0-071000-H

2 8,5 M8x12 21010-0-02000-R

3 12 MBx10 21010-0-03012-A

Mur flir Werkzeuge mit einer maximalen Schaftlange von 30 mm geeignet.

Ausfiihrung:
Mit Spannschraube und beweglichen Auswuchtgewichten. Schaft MK2/M30 x 1,5. Rechislauf.

Grofe 0 = zur Aufnahme van Oberfrdsern in hintersehliffener Ausfihrung, fir zentrischen Einsatz.
GroBe 0,5 bis 5 = zur Aufnahme von Oberfrasen in rundgeschliffener Ausfiibrung, fir exzentrischen
Einsatz.

Zubehbr / Ersatzteile VE €pSt

Auswuchigewicht 38167-0-00000-0 1

Auswuchigewicht Schwermetall 39167-0-10000-0 1
Gewincestift MExG 39021-0-06060-R 10
Stiftschitssed SW a3 39120-0-03000-0 5

29165-0-08008-R 10
39165-0-08010-R 10
39165-0-08012-R 10
39140-0-00601-0 1

Spannschraube fir Fraser M8 x 8
Spannschraube fir Fraser M8 x 10
Spannschraube fir Fraser M8 x 12
Quergriffschliisssl EW6E

Fiir gute Arbeitsweise ist die Verwendung der richtigen FuttergréBe, die exakte Einstellung des
Oberfrisers und einwandfreie Auswuchtung unbedingt erforderlich. Achten Sie bitte auf die
Auswahl der gesigneten Futtergrofe (a) in Bezug auf Werkzeug-Durchmesser (D), Einstellwinkel
{=c) und der zu erzislenden Arbeitsbreite (B).

Tabelle zur Spannfutter-Bestimmung und zur Einstellung von Oberfrésern

Arbeitsbreite B=mm 3.5 4 45 5 55 6 65 7 75 8 85 9 95 10
Fraser & D=mm 3 3 35 4 45 5 5 55 6 65 7 ¥ 8 8

Futter Nr. a= 05 15 15 15 1.5 15 2 2 2 2 2 25 2 245
Einstellwinkel < 45° 45 45° 45° 45% 45° 48" 48 47" 477 467 42° 45" 42°
Arbeitsbreite B=mm 105 11 115 12 125 13 135 14 145 15 155 16 165 17
Fraser @ D=mm 8 85 o 95 W Ws 1 11 11 12 12 13 13 13
Futter Nr. a= 3 3 3 3 3 3 a 4 4 4 4 4 4 5

Einstellwinkel < 3g* 40 38° 400 37 40° 38" 48" 33° 47 34Y 47 330 4%

Uberwurfmutter

fur Schafte mit Morsekonus 2

—*

__dz

21140

e I ssinl o h &
Linkslaul Rechisiauf

14 x7Gg. M30x15
o20x 14 Gg.
M33xd M30x1.56

21140-0-30000-L. =
21140-0-00000-L. =
21141-0-30000-L »

21140-0-30000-R ®
21140-0-00000-A =
211471-0-30000-8 =

di = 14" x 7 Gg. fir Perske- und Maka- Motorspindezin
dv = M 33 x 3 fiir Colombo-Motorspindeln (z. B. auf Biesse, Morbidelli, S3CM u. a.).

Unverbindiiche Preisemplehiung
zuzlglich Mehrwertsteuer

3.4

* = gunstige SenengréBe
+ = Senaenfertigung
= solange Vorrat

VE = Verpackungseinheit
(3 = Ergénzung



Spannzangenfutter mit Konusschaft MK 2/M 30 x 1,5

21040

o flr Spann-
. e

mit einfacher Spannmutter {ohne Kugellager)
21046 (bis 16 mm)

mit kugelgelagerter Spannmutter

43 21046 (bis 16 mm)
60 21048 (bis 25 mm)
Ausfiihrung:

Fiir zentrisch laufende Oberfrésen.

< Anwendung:

Bestall-

A €

21040-0-00000-R =

53 21040-0-00002-R =
21040-0-00002-L. =
93 21040-0-00003-R =

Grundkbrper in Prazisionsausfiihrung, gehartet, geschiiffen, feingewuchtet,

Die kugelgelagerte Spannmutter bringt hohe Spannkraft, schont Spannzange und
Innenkonus des Futters und ermbglicht leichten Ein- und Ausbau der Spannzangen.

Zum Spannen von Schaftwerkzeugen mit Zylinderschatt auf Oberfriasen und CNC-Maschinen.

|- 5 Zubehor / Ersatzteile VE €psSt

Spannmutter M 30 x 1.5, rechts, einfache Ausfiihrung 39040-0-30000-R 1

Spannmutter M 30 x 1,5, D= 43 mm, kugelgelagart, rechts  38042-0-00002-R 1

Spannmutter M 30 x 1,5, D = 43 mm, kugelgelagert, links 38042-0-00002-L 1

. Spannmutter M 48 x 2.0, D = 60 mm, kugalgalagert 39042-0-00003-R 1

mpfohlene Ei annlan E -

gpaﬁr:l:?erajch e g Hakenschliissal 40/42 furM 30 x 1,5 39158-0-40421-0 1
Bt 16 e 24 Hakenschlisssl SREZforM48 x 20U . M50%1,5 29158-0-58622-0 1
Gabelschilissel SW 36 {fir ainfache Spannmutter) 39162-0-00036-0 1

bis 20 mm = 44 mm
bis 25 mm = 52 mm
jedoch mind. 2 x Schaftdurchmesser

Bel Bedarf bitte zusétzlilch bestellen,

Spannzangen dazu auf Seite 3.10

Lieferung ohne Hakenschlissel und Gabelschliissel.

Spannzangenfutter

mit Zylinderschaft 25 x 55 mm

Bel Bedarf bitte zusatzlich bestallen.
Ausfihrung:

Fiir zentrisch laufende Oberfriser,

Anwendung:

CHNC-Maschinen.
Fiir Rechts- und Linkslauf verwendbar,

 fr Spann-  Bestall- &
zangen Ne, mTE p.St..
21051 (bis 16 mm) 21044-0-00002-F =

Lieferung ohne Hakenschliissel und Gabelschiissel.

Grundkbrper in Prazisionsausfihrung, gehdrtet, geschliffen, feingewuchtet.

Dia kugelgelagerte Spannmutter bringt hohe Spannkraft, schont Spannzange und
Innenkonus des Futters und ermoglicht leichten Ein- und Ausbau der Spannzangs.

'y Zum Spannen von Schaftwerkzeugen mit Zylinderschaft aut Oberfrisen und

— = Zubehér / Ersatzteile VE €psSt
x ¥ ' _ Spannm'ultﬂf M 30 x 1.5, D = 43 mm, kugelgelagert, rechts  39042-0-D0002-R 1
L g Hakenschliissal ADAZHrM 30 % 1,5 39158-0-40421-0 1
i D Gabelschilisse! SwW 27 29162-0-00027-0 1
Spannzangen Nr. 21051 siehe Seite 3.10.
VE = Verpackungseinheit * = gunstige SenengréBe Unverbindliche Preisempfehlung
3 = Erganzung + = Senaenfertigung zuzuglich Mehrwertsteuer

= solange Vorrat

3.5



Spannzangenfutter mit Steilkegel

Ausfiihrung:

Grundkérper in Prazisionsausfihrung, gehéartet,
geschliffen, feingewuchtet. Steilkegel wahlweise
nach DIN-, ISO- ader JIS-Norm.

Der Anzugsbolzen wird der jeweiligen
Maschinentype angepasst.

Die kugelgelagerte Spannmutter bringt hohe
Spannkraft, schont Spannzange und Innenkonus
der Futters und ermoglicht leichten Ein- und
Ausbau der Spannzangen,

Fiir Rechts- und Linkslauf verwendbar,

Anwendung:

Zum Spannen von Schaftwerkzeugen mit
Zylinderschaft auf CNC-Maschinen mit
automatischen Werkzeugwechsel,

* Das Einstellmal A wird bei eingespanntam
Werkzaugschaftt unter Verwendung von
Spannzangen Nr. 21051 oder Nr. 21052
(Spanntoleranz 0,15 mm) gemessen.

Bei Einsatz von Spannzangen Mr. 21046 oder
21048 (Spanntoleranz 0,5 mm) verldngert sich
das MaB A um 3 - 4 mm,

Empfohlene Einspannlingen:
Spannbereich

bis 16 mm = 34 mm

bis 20 mm = 44 mm

bis 25 mm = 52 mm

jedoch mind. 2 x Schaftdurchmesser

21042 nach DIN 69871

filr IMA, Maka, Reichenbacher, Stegherr, Weeke, Busellato, Bulleri etc.

5K 30 1 50 50 50 21053 (bis 20 mm)
SK 30 1 55" 43 50 21051 (bis 16 mmij
SK 30 1 57 63 50 210584 (bis 25 mm)
SK 30 1 o 60 &0 21052 (bis 25 rrumi)
SK 40 2 50 50 B3.5 21053 (bis 20 mmj)
Sk 40 2 Vo 60 B35 21052 (bis 25 mm)
fiir Biesse bis Bj, 9/92

SK 30 3 50 50 &0 21053 this 20 rm)
SK 30 3 57 63 50 21054 (bis 25 )
SK 30 3 70" 80 50 210562 (bis 25 mmj)

fiir Biessa ab Bj. 9/92, Masterwood (H5D-Motoren)

SK 30 4 50 50 50 21052 (bis 20 mm)
SK 30 4 Y 63 a0 21054 (bis 25 rmam)
8K 30 A 70+ 60 50 21052 (bis 25 mm)

fiir Alberti, Masterwood (Colombo-Maotoren)

SK 30 5 50 a0 50 21053 (bis 20 mmi)
SK 30 & a7 63 50 21054 (bis 25 mm)
SK 30 5 Vo a0 S0 21052 (bis 25 mm)

21037 nach ISO-Norm

Schaft ag* A D D flir Spann-

mm. Nr.  mm  mm mm zangen Nr..

fiir CMS (bis Mitte 97)

150 30 9 58 50 46 21053 {bis 20 mm)
150 30 9 B4 53 46 21054 {bis 25 mmj

21036 nach JIS B 6339

Schaft AB* A D D tilr Spann-

fiir Shoda

BT a0 7 70* 80 - 21052 {his 25 mmj)
fiir Heian, Shoda

BT 35 B8 7o 60 - 21052 (bis 25 mm)

21042-0-00502-R
21042-0-00552-H
21042-0-00572-R
21042-0-00702-R
21042-0-00503-R
21042-0-00003-R

21042-0-30502-R
21042-0-30572-R
21042-0-30702-R

21042-0-40502-R
21042-0-40572-R
21042-0-40702-R

21042-0-50502-R
21042-0-50572-R
21042-0-50702-R

21037-0-00502-R
21037-0-00572-R

21036-0-00730-R

21036-0-00735-R

Ohne Mitnehmernuten. Ausflihrung mit Mitnehmernuten auf Anfrage.

Schat A A D D firSpam-
fiir Esseteam
SK 30 10 B&" 60 58 21052 (bis 25 mmi)

* AB = Anzugsbolzen

Lieferung ohne Spannzange, Hakenschiissel und Gabelschidssel.

Spannzangen auf Serten 3,10/3.11.
Ersatzteila/Zubehdtr auf Seite 3.8,
Maontagevorrichtung auf Seite 3.2.

21035-0-00662-R

L N

& &+ &

& & &

L

-

-

z°

Unverbindiiche Preisemplehiung
zuzlglich Mehrwertsteuer

3.6

* = gunstige Senengrofe
+ = Senenfertigung
= solange Vorrat

VE = Verpackungseinheit
3 = Ergénzung



Spannzangenfutter Steilkegel SK 30 mit Zahnkranz
21039 fiir Morbidelli/SCM

i o i Spann- Bestal- L
ﬁ'ﬁﬁ: - 'Il-llf. .rm ol L. _._f'- ¢ I: nT O ---.-. J 4 :
8K 30 55 50 21053 (bis 20 mm) 21039-0-00552-R =

SK 30 70 G0 21052 (bis 25 mmj 21039-0-00722-R  #

Lieferung ohne Hakenschlissel und Gabelschilissel,
Eei Bedarf bitte zusatzlich bestellen.

| Ausfihrung:

Steilkegel mit Zahnkranz, speziell fir Morbidelli- und SCM-CNC-Frdsmaschinen.

Mit Anzugsbolzen o 8,5 mm.

Die kugelgelagerte Spannmutter bringt hohe Spannkraft, schont Spannzange und Innenkonus
des Futters und ermiglicht leichten Ein- und Ausbau der Spannzangen.

Fiir Rechts- und Linkslauf verwendbar.

Anwendung:

Zum Spannen von Schaftwerkzeugen mit Zylinderschaft auf Oberfrisen und
CNC-Maschinen,

Fiir Rechts- und Linkslauf verwendbar.

Zubehor / Ersatzteile

VE €pst

Spannzangen dazu auf den Seiten 3.10/3.11.

Passande Montagevornchtung Nr. 21172 Spannmutter M 40 x 1,5, D = 50 mm, kugelgelagert 39042-0-00040-R 1

auf Seite 3.2 Spannmutter M 48 x 2,0, D = 80 mm, kugelgslagart 39042-0-00003-R 1
Hakenschliissel 45/50 fir M 4D x 1,5 39158-0-45500-0 1
Hakenschiissal 5B/82 firM48x 20U, M50 % 1,5 39158-0-586822-0 1
Anzugsbolzen o 8.5 mm (AB*-Nr. 6, Selte 3.8) 29181-0-00085-0 1
Gabelschllissel SW 36 (F. A = 55) 39162-0-00036-0 1
Gabelschilissel W4l A=T0) 39162-0-00041-0 1

* AB = Anzugsbolzen

Drehmomentschllissel

neul 39156
S T B _ Bestall- €
Schliissel
{ohne Einsatz] 60 - 300 Nm - - 39156-0-00300-0 =
Schifsseleinsatz - SING = 39156-0-00045-2 =
Schidsseleinsatz - ER 25 M 32 39156-0-00025-0 =
Schiiisseleinsatz - ER 32 M 40 39156-0-00032-0
Schilissaleinsatz - ER 40 M 50 39156-0-00040-0
Schitsseleinsatz - OZ 16 M 30M 32 J09156-0-00045-N =
Schilisselsinsatz - OF 25 M 48/M 50 39156-0-00058-0

Ausfihrung/Anwendung:
Zum sicheren Spannen von Schaftwerkzeugan in SINO-Dehnspannfuttern oder Spannzangenfuttem,

g = e

l Drehmomentangaben:
Gewinds Anzugsrnoment
M3I0Dx15M3I2Zx15 860 Nm
M4 = 1.5 80 Nm
MABEx2.0M50x2.0 100 Nm
SIND 5. Betriebsanltg.

VE = Verpackungseinheit

» = gunstige Senengrofie Unverbindliche Preisemptehiung
0 = Erganzung

+ = Senanfertigung zuzdghch Mehrwertsteuer
1 = salange Vorrat 3 7



Anzugsbolzen, Ersatzteile

391 91 Anzugsbolzen

AB" Abmessung  Maschine Bestall- VE B
[ - Aumimes PSSt
@ IMA, Maka, Reichenbacher, Weeke,
Rusithi, Al ol M ithe 7 1 13/8-M12  IMA, Maka, Reicherbacher, Weeke, Busellalo stc,  39191-0-00013-0 1
b 1 2 19/14-M16  IMA, Maka, Reichenbacher, Stegherr, etc. 39191-0-00018-0 1
e | = = 3 12/8-M12  Biesse bis Bj. 9/32 39191-0-00120-0 1
':;‘_ s = 4 12/8-m2 Biesse ab By, 8/82, Masterwood etc. (HSD-Motoren) 38191-0-00121-0 1
P s } 5 13/9-M12  Alberti, Masterwood (Colombia-Motaren) 29191-0-00131-0 1
6 B8,565-M10 Morbidell, SCM 39191-0-00085-0 9
@ IMA, Maka, Relchenbacher, Stegher 7 117 - M1z Shoda 20191-0-00140-0 1
b — i 8 13/85-M12  Halan 39191-0-00132-0 1
e, 4._._ 8 8 1289-M12 CMS 39191-0-00128-0 1
b; 5 ! % 10 12/8-M12  Esseteam 39191-0-00122-0 1
26
@ Biesse bis B), 9/92 * AB = Anzugsbolzen
| I i
S im + 5 39191-19 Anzugsbolzen fiir Datenchip
g =Y = . 3
i — il Autnanme Type 0 Beel  VE €
i Biesse ab B|. 9/92, Masterwood, Buller
(HSD-Motoren) g mit Ausdrehung und Datenchip
-Liv-.. 1 2 5K 40 Euehnar 10 359191-0-10019-0 1
oo A || e -, SK 40 Balluff 10 39191-0-20019-0 1
g S 1 =
T f e =4 _f mit Ausdrehung, ohne Datenchip
2 SK 40 EuchnenBaliuff 10 39191-0-11013-0° 1
@ Alberti, Masterwood (Colombo-Motorzn)
| 3_.51.5}‘?‘ |
g e ' Ersatzteile
& ?_' il 4] ? Bezsichnung Abmessung  Bestell- VE €
¥ ; : - nummer PSt
B MorbideliSCM Spannmuttar M 30 % 1,5, D = 43 mm, kugelgelagert 30042-0-00002-R 1
e j‘_ ] } Spannmutter W 40 x 1,5, 0 = 50 mm, Kugelgelagert 39042-0-00040-R 1
o E#:i- qi ,__] s Spannmutter M 48 x 2.0, D = 60 mm, kugseigalager 39042-0-00003-R 1
?—?— [ T Spannmutter M 50 x 1,5, D = 63 mm, kugelgelagert 39042-0-00050-R 1
o 20— | Hakenschiiisssl A0/AZ fr M 30 x 1,5 39158-0-a0421-0 1
Hakenschiizsel 45/50 fiir M 40 % 1.5 39158-0-45500-0 1
o Shioda, Andi bis Mitte 97 Hakensehibssal SB8/62 fur M 48 x 2,0u. MB30x 1,5 39158-0-58622-0 1
P } [ Gabelschilissel SW 41 flr SK 30 (auBer A=50) 39162-0-00041-0 1
e ]_.cg Gableschiizsel SW 46 fiir SK 40 {auch SK 30 A=50) 39162-0-00046-0 1
8 ? ii_“ il = Gabelschilssel SW B0 fir SK 40 A=50 39162-0-00060-0 1
T
e 23 +
i@ Haian
t, 1 3
ﬂéj__._ g .".“-l—- — . _._,,_.‘-g.
6 g I ko [ i =
e H =
i I § i
& CMS Anzugsbelzen fir Datenchip
AR .l
i s
H=El=E
T 1] i
= A
W Ezseteam
| ST —-—}
Hi=i Sk
-3 =
i L i
— P4 ==

Unverbindliche Preisempiehlung
zuzlglich Mehrwertsteuer

3.8

+ = Senenfertigung
= salange Vorrat

* = gunstige Senengrofe

3 = Ergénzung

VE = Verpackungseinheit



Spannzangenfutter

mit Kegelhohlschaft (HSK)

21038

Schatt AA Bestall- €
HSK 50 F 18 s 80 807304~ 21052 (bis 25 mm) 21038-0-00752-R =
HSK 63 F 18 L G338/~ 21052 (bis 25 mm) 21038-0-00753-R =
HSK 63 F 18 118" 60 63/38/- 21052 (bis 25 mm) 21038-0-01153-R =

Grundkérper mit Antirost-Beschichtung
HEK 63 F 18 75 ©0 8338/ 21052 (his 25 mm)
flir IMA, (bis 9/94), nach DIN 69893 Vornorm

HEK 63 F 8 a6l 63/38~ 21052 [bes' 25 mmy)

21038-0-00753-B

21038-0-00753-H

fiir Spannzangen mit 8° Kegelwinkel (21053/21054)

HSK 83 F 18 70 50 B3/385~ 21053 (bis 20 mmyj 21038-0-53703-R =
HSK 63 F 18 75 683 B33B- 21054 (his 25 mm) 21038-0-84753-R =
flir CMS (neue Ausfiibrung)

HSK B3 E 18 78 63 63448/~ 21054 (bis 25 mm) 21038-0-00764-R =

fir Alberti-Polar

HSKS0E40 11,1 A 1) S0/30/40 21052 (bis 25 mm) 21038-0-10752-R =

* Das EinstelimaB A wird bei eingespanntem Werkzeugschaft unter Verwendung von Spannzangen
Nr. 21052 (Spanntoleranz 0,15 mm ) gemessen. Bei Einsatz von Spannzangen Nr. 21048
{Spanntoleranz 0,5 mm) verlangert sich das Mafl A um 3 - 4 mm.

Ausfithrung:

Grundkérper in Prazisionsausfihrung, gehartet, geschliffen, feingewuchtet. Mit Kegelhohlschaft
nach DIN 69893 bzw. DIN 69893 Vornorm (IMA) und Ausdrehung fir Datenchip. HSK 50 E40in
Sonderausfihrung flr Alberti-Polar,

Die kugelgelagerte Spannmutter bringt hohe Spannkraft, schont Spannzange und Innenkanus
des Futters und ermdglicht leichten Ein- und Ausbau der Spannzangen.

Anwendung:

Zum Spannen von Schaftwerkzeugen mit Zylinderschaft auf Oberfrdsen und CNC-Maschinen mit
automatischen Werkzeugwechsal.

Fir Rechts- und Linkslauf verwendbar.

Die maximale und zugleich optimale Schaftlangs bzw. Einspannlinge bei den Futtern Mr. 21038
ist 55 mm (notfalls 60 mm). Um die bestmagliche Umschlingung des Friserschaftes durch die
Spannzange und die kiirzesten Einbaumafie zu erreichen sollten die bei CNC-Frasern meist
vorhiandene Einstellschraube im Schaftende entfernt werden.

£ d |

B Zubehor / Ersatzteile VE €psSt
Spannmutter M 40 x 1,5, D = 50 mm, kugeigelagert 38042-0-00040-R 1
Spannmutter M 48 x 2.0, [ = 60 mm, kugslgelagart 29042-0-00003-R 1
Spannmutter M 50 x 1.5, D = 63 mm. kugelgelagert 39042-0-00050-R 1
Hakenschlissel 4550 flr M 40 x 1,6 391568-0-45500-0 1
HakenschiGsseal SE/e2 firM48x20u. M50x1.5 38158-0-58622-0 1
Gabelschilissal SW 36 (fur HSK 50 F/B0 E 40) 39162-0-00036-0 1
Gabelschilissel SW 46 (tir HSK 83 F/E) 39162-0-00046-0 1

Spannzangen siehe Seite 3.10/3.11.
Passende Montagevorrichtung auf Seite 3.2

HSK 50 E40 ir Alberti-Polar

Lieferung ohne Hakenschliissel und
Gabelschliissel.
Bei Bedarf bitte zusatzlich besteilen.

VE = Verpackungseinheit
0 = Erganzung

* = gunstige Senengrofe Unverbindliche Preisemplehiung
+ = Senenfertigung zuziglich Mehrwertsteuer
1= salange Vorrat 3 9



Prazisions-Spannzangen Spanntoleranz 0,15 mm
21051/21052

d Ls Dy Spanntoleranz. Bestall- €
bis 16 mm Spannbereich (410 E)
B 40 2249 5-4,85 21051-0-05000-0 =
] 40 228 6-585 21051-0-06000-0 =
B 40 22,9 B-7.85 21051-0-08000-0 =
8.5 a0 229 95-835 21051-0-08500-0 =
i 10 40 2249 10 - 9.85 21051-0-10000-0 =
i) 12 40 228 12-11,85 21051-0-12000-0 =
D-| 13 40 229 13 -12.85 21051-0-13000-0 =
14 40 22.9 14 - 13,85 21051-0-14000-0 =
16 40 22.9 16 - 15,85 21051-0-16000-0 =
=i bis 25 mm Spannbereich (444 E)
& 52 a3 A-4,85 21052-0-05000-0 =
L] 52 33,1 6-5.85 21052-0-08000-0 =
B 52 33.1 B-T7.85 21052-0-0B000-0 =
10 52 a3 10 -9.85 21052-0-10000-0 =
Ausfiihrung: 12 52 a3 12- 11,85 21052-0-12000-0
Gehértete und geschliffene 13 62 231 13 -12.85 21052-0-13000-0 =
Prazisionsausfihrung, 6-8fach geschlitzt, 14 52 331 14 - 13,85 21052-0-14000-0 =
Bei Zollabmessungen bitte Zangen Nr. 21046 16 52 33.1 16 - 15,85 21052-0-16000-0  ®
{415E) oder Nr. 21048 (462E) verwanden, Diese 18 52 33.1 18-17.85 21052-0-18000-0 . »
sind Im gleichen Spannfutter einsetzbar, lediglich 20 52 33,1 20- 19,85 21052-0-20000-0 »
das Maf A erhéht sich um ca. 3-4 mm. 25 52 a1 25 - 24.B5 21052-0-25000-0 =
Andere Malie auf Anfrage.
Prazlsmns-Spa nnzangen Spanntoleranz 0,5 mm
21046/21048
d L Dy Spanntoleranz  Bestall- LA
bis 16 mm Spannbereich (415 E)
b 40 23.2 5-45 21046-0-05000-0 =
6 40 23,2 G-55 21046-0-06000-0 =
6,5 40 23.2 65-6 21046-0-06500-0 =
B 40 23,2 B-75 Z1046-0-08000-0 =
a5 40 232 95-8 21046-0-08500-0 =
10 40 23,2 10-95 21046-0-10000-0 =
12 40 23.2 12-11,5 21046-0-12000-0 =
13 40 232 13-125 21046-0-13000-0 =
14 40 232 14 - 13,5 21046-0-14000-0 =
16 40 23,2 16- 155 21046-0-16000-0 =
bis 25 mm Spannbereich (462 E)
3 52 336 3-25 21048-0-03000-0 =
4 52 336 4-3,5 21048-0-04000-0 =
5 52 33.6 5-45 21048-0-05000-0 =
Austiihrung: & 52 33,6 6-55 21048-0-06000-0 »
Gehartete und geschliffens 8,5 52 336 65-6 21048-0-08500-0
Prézisionsausfiihrung, 10-12fach geschlitzt, 8 52 336 B-75 21048-0-08000-0 =
9.5 52 336 95-8 21048-0-00500-0 =
10 52 33.8 10-9.5 21048-0-10000-0 =
12 52 33.6 12-11.6 21048-0-12000-0 =
13 52 33,6 13-125 21048-0-13000-0 =
14 52 336 14 -13.5 21048-0-14000-0 =
16 52 33,6 16-155 21048-0-16000-0 =
18 52 338 18-17.5 21048-0-18000-0 =
20 52 33.6 20-18.5 21048-0-20000-0 =
25 52 33,6 25-245 21045-0-25000-0 =
Zollabmessungen
WE3smm) 52 336 6,35 - 5,85 21048-0-08360-0 =
%" (9,52 mm) 52 33,8 9,52 - 9,02 21048-0-00520-0 =
W (12,70 mm 52 336 12,70 - 12,20 21048-0-12700-0 =
%" (15,88 mm) 52 33,8 1588~ 1538 21048-0-15880-0 =
3" (19,05 mm} 52 33.6 18.05- 18,55 21048-0-19050-0 =
17 (25,40 mm} 52 33.6 25,40 - 24,90 Z21048-0-25400-0 =
Unverbindliche Preisempiehlung * = gunstige Senengrofie VE = Verpackungseinheit
zuziglich Mehrwartsteuer + = Senenfertigung 3 = Ergénzung

3 _I 0 = solange Vorrat



Prazisions-Spannzangen

Spanntoleranz 1,0 mm

Ausfihrung:

Gehartete und geschliffens
Prazisionsausfiihrung. 16fach geschlitzt.

Andere Mafle aufl Anfrages.

21053-21057 kurze Bauform

d L B

bis 10 mm Spannbereich (426 E) ER 16

& 27 17
8 27 17
10 ar 17

bis 12 mm Spannbereich (428 E) ER 20

& a1 s |
8 a 1
10 3 21
12 N |

bis 16 mm Spannbereich (430 E) ER 25

i} a4 26
| a4 26
10 34 26
12 34 26
14 34 26
16 34 26

bis 20 mm Spannbereich (470 E) ER 32

i1 40 A28

7 40 328

8 40 328
10 40 32.8
12 40 3zA
13 40 32,8
14 a0 32,8
16 40 328
18 40 328
19 40 328
20 40 32,8

bis 25 mm Spannbereich (472 E) ER 40

6 46 40,8

il 46 40.8

a 45 40,8
10 46 40,8
12 46 40,8
13 46 40,8
14 46 40,8
16 45 40,8
18 48 40,8
18 45 408
20 48 40,8
25 45 40,8
26 46 408

B-5

B-7

10 -9 (z.B. 9.52)
12-11

14- 13

16 - 15 (2.8, 15,88)

B-5

7-6zB. 6,35)
B-7

10-9zB. 9,58
12-11

13 -12 (z.B. 127N
14-13

16 - 15 (z.B, 15.88)
18-17

18- 18 (z.B, 19.05)
20-19

6-5
7-61zB. 6,35
B-7
10-9(r.B. 8.53)
12-11
13-12 (zB. 127
14-13
16 - 15 (z.B..15.88)
18-17
19-18
20 - 19 {z.B. 19.05)
25«24
26 - 25 (z.B. 25.4)

21057-0-06000-0
21057 -0-08000-0
21057-0-10000-0

21056-0-06000-0
21056-0-08000-0
21056-0-10000-0
21056-0-12000-0

21055-0-06000-0
21055-0-08000-0
21055-0-10000-0
21055-0-12000-0
21055-0-14000-0
21055-0-16000-0

21053-0-06000-0
21053-0-07000-0
21053-0-08000-0
21053-0-10000-0
21053-0-12000-0
21053-0-13000-0
21053-0-14000-0
21053-0-16000-0
21053-0-18000-0
21053-0-19000-0
21053-0-20000-0

21054-0-06000-0
21054-0-07000-0
21054-0-08000-0
21054-0-10000-0
21054-0-12000-0
21054-0-13000-0
21054-0-14000-0
21054-0-16000-0
21054-0-18000-0
21054-0-19000-0
21054-0-20000-0
21054-0-25000-0
21054-0-26000-0

VE = Verpackungseinheit

@ = Erganzung

* = gunstige SenengréBe
+ = Senaenfertigung
= solange Vorrat

Unverbindliche Preisemplehlung

zuzliglich Mehrwertsteuer

3.11



Prazisions-Spannzangen-Set
21048 - 21054 Set

Standard-Set 8-teilig®
52 336 21048 (462 E) 21048-0-00001-0
52 331 21052 {444 E) 21052-0-00001-0
40 azg 21053 W7T0E)ER 32 21053-0-00001-0 =
46 40,8 21054 (472 €} ER 40  21054-0-00001-0 »
individual-Set 8-teilig
52 336 21048 {462 E) 21048-0-00008-0
52 33,1 21052 {444 E) 21052-0-00008-0
Individual-Set 16-teilig
52 336 21048 (462 ) 21048-0-00016-0
52 331 21052 (444 E) 21052-0-00016-0

* Standard-Set bestehend aus:

21048/21052/21054: je 1 Sth. d =6,8,10,12,16,20.25 mm

21053: je 1 Stk. d = 6,8,10,12,16,18, mm und 2 Stk. 20 mm

Ausfiihrung:

8- bzw. 16-teiliges Spannzangenset, Gbersichtlich verpackt in stabiler Holzkassette.
Individual-Sets kénnen aus unserem Spannzangen-Programm Seiten 3.10 - 3.11 beliebig
zusammengestellt werden.

Adapter fiir Konusschaft MK 2

39046 Steilkegel SK 30/SK 40

Dl L Schaft Bestail- €
14" x 7 Gg. o2 SK 30 30046-0-30007-R =

194" x 7 Gg. 123 Sk 40 39046-0-40007-R

39047 Zylinderschaft 25 x 55 mm

o Lo Bestali- €
14" x 7T Gg. a0 38047-0-25007-2 »

Ausfithrung/Anwendung:

Als Reduzierstiick von Konusschaft MK 2 auf Steilkegel SK 30, SK 40 oder zylindrischen Schaft
25 mm. Rechislauf.

Zur Verwendung vorhandener Werkzeuge mit Konusschaft MK 2 auf CNC-Maschinen,

Falls arfarderlich kénnen Ubarwurfmuttern Nr, 21140 (Seite 3.4) fir Frésergewinde M 30 x 1,5
oder 0 20 x 14 Gg. mitgeliefert werden,

Zubehtr / Ersatzteile VE EpsSt
Anzugsbolzen M 12 (flir SK 30) 39191-0-00013-0 1
Anzugsbolzen M 16 {fiir Sk 40) 39191-0-00019-0 1
Einstellschraube M B, mit Kantermutter 382684-0-08025-R 5
Unverbindliche Praisempiehlung * = gunstige Senengrofe VE = Verpackungseinheit
zuziiglich Mehrwertsteuer + = Senanfertigung (3 = Ergénzung

3 .I 2 = salanga Vorrat



Adapter

fur zylindrische Schéfte bis 16 mm

=k

———

d
Adapter zylindrisch

@5 doip

Adapter mit Bund

T

39048 Zylinderschaft 25 x 55 mm

d L

& - 68 mm zylindrisch 39048-0-25060-1 =
B - 68 mm zylindrisch 389048-0-25080-1 =
8.5 a5 68 mm mit Bund 39048-0-25095-2
10 55 B8 rmm mit Burd 39048-0-25100-2 =
12 55 68 mm mit Bund 39048-0-25120-2 =
16 55 B8 mm mit Bund 39048-0-25160-2 =
Ausfiihrung/Anwendung:

Als Reduzierstiick zwischen Schaftaufnahmen oder Spannzangen 25 mm und klgineren
Werkzeugschiften. Mit Einstellschraube M 8 flr Spannzangenfutter oder mit Vemiegelungsschraube
fiir Hydro-Spannfutter Nr. 21016 bzw. fiir LEUCO-Hydrofutter PS 25 oder PS 2000.
Zubehdr / Ersatzteile VE E€pSt
38264-0-08025-R
39180-0-08001-R

M 8, mit Kontermutiar
b 8, fibr JSO Nr. 21016

Einstellschraubse
Verrizgelungsschraute

PP

. B l Veriegelungsschraube M 8, filr LELUCO PS 25 39180-0-08010-R
[ | ] [ [ ] | Einstellschraube 1 8, thr LEUCO FS 2000 38180-0-08020-R
i : 1 [ | Gewindestift M8 x B, IS0 4028 39266-0-0B008-R 10
! ! !
fiir JSO fiar :ET.ICD fir LELIGO
21018 PS 25 PS 2000
Hydro-Dehnspannfutter
21016
Serat 4 D A Lo Bestall- €
HSKB3F 25 63 85 110 21016-0-25063-0 =

HSK 63 F

Ausfiihrung:

Geharteter und geschliffener Grundktrper. Feingewuchtat fir nyw. 25 000 min'.
Mit Bajonettverschiuss fir Verriegelungsschraube Nr. 39190-0-08001-R (s. unten).
Diese sichert das Werkzeug bai evil. Druckverlust bzw. baim Werkzeugwechsal,
Mit Bohrung zur Aufnahme von Datenchips.

Anwendung:
Zum hochgenauen Spannen von Schaftwerkzeugen mit Zylinderschaft 25 mm auf CNC-Maschinen.
Filir Rechts- und Linkslauf gesignet.

Hachste Rundlaufgenauigkeit
fur verbesserte Oberflachenglite am Werkstuck und Verlangerung des Werkzeugstandweges.

Héhere Spanngenauigkeit
well die zentrischen Werkzeugschafte absolut zentrisch Gber die gesamte Einspannlinge gespannt
werden.

Hohere Spannkraft
und somit ein hdheres Reibungsmomeant, wodurch ain graferes Last-Drehmoment aufgenommen
werden kann.

Zubehdor / Ersatzteile VE €p5t

Quergriffschiisssl SWE 39140-0-00801-0 1

Schidssel SW 6 bitte zusatzlich bestallen.

VE = Verpackungseinheit
@ = Erganzung

* = gunstige SenengréBe
+ = Senaenfertigung
= solange Vorrat

Unverbindliche Preisemplehlung
zuzliglich Mehrwertsteuer



SINO-Dehnspannfutter

Einfachste Handhabung

HSKB3F B3 12 a3 a0 21020-0-12063-0 =
12,7 (%"} 39 80 21020-0-12763-0 =
16 48 85 21020-0-16063-0 =
0 48 a5 21020-0-20063-0. »
25 48 85 21020-0-25063-0 =

Lieferung ohne Spannschiissel. Bitte zusatzlich bestellen.

Austithrung:

Prézisions-Grundktrper mit Dehnspanntechnik. Druckkammer mit elastischem Dehnkdrper und
verstarkter Dehnbilchse.

Durch Anziehen der Spannhiilse mit dem SINO-Hakenschilissel oder dem Drehmomentschllssel
(5. Seite 3.7) verformt sich die Dehnbiichse und spannt den Fraserschaft auf den gesamten Umfang
mit sehr hoher Haltekraft und Prézision,

Zubehér / Ersatzteile VE €pst

SINO-Hakenschlissel fird =12 - 25 mm 39157-0-45500-0 1

Drehmomentschilissel auf Seite 3.7.

Hauptvorteile
* Hichste Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit (< 0,005 mm)

* Sehr gute DAmpfungseigenschaften
- {ir erhéihte Standzeiten und verbesserte Oberfldchenqualitit

* Hohe Spannkraft

& Optimale Wuchtgiite

® HSC-tauglich (bis 42 000 min ')

# Flexible Bestiickung durch Einsatz von Zwischenbiichsen

® Fraserwechsel in der Maschine maglich

Zwischenblichsen*

l 12 a 45 21026-0-12003-0 =
1l 12 4 a5 21026-0-12004-0 =
[ 12 5 45 21026-0-12005-0 ®
D, = 12/20 mm { ] 12 & 45 21026-0-12006-0 =
; 12 8 a5 21026-0-12008-0 »
i 12 10 45 21026-0-12010-0
[ 1
! ! 20 & 50,5 21026-0-20006-0 =
m |
20 8 50,5 21026-0-20008-0 »
Or=25mm | | 20 10 50,5 21026-0-20010-0
20 12 60.5 21026-0-20012-0 =
20 14 50,5 21026-0-20014-0 ®
*verwendbar in allen SINO-/TRIBOS- 20 18 50,5 21026-0-20016-0 =
und Hydrodehn-Spannfuttern
25 B 56,5 21028-0-25008-1
25 10 56,5 21026-0-25010-1
25 12 56,5 21026-0-25012-1 »
25 14 56,5 21026-0-25014-1
- 25 18 56,5 21026-0-25016-1 =
Verlangen Sie “nm 25 18 56,5 21026-0-25018-1
SINO-Sonderprospekt. 25 20 56,5 21026-0-25020-1
Unverbindliche Preisemplehlung * = gunstige Senengrofis: VE = Verpackungseinheit
zuzdglich Mehrwertsteuer + = Serienfertigung @ = Ergéinzung
= salange Vorrat

3.14



TRIBOS - Kraftschrumpftechnik

21018 Spannfutter
Schah O 4 D A L Bestel €
AT AT Sy il:iﬂ'lu iﬁl'!' m.. m "-- rIFTYeT. ’ﬁt
HSK B3 F 83 12 19 75 449 21018-0-12063-0 =
16 25 75 49 21018-0-16063-0 =
20 30 75 48 21018-0-20063-0 =
23 35 75 48 21018-0-25063-0 =
HSK B3 E 63 25 a5 75 44 21018-0-25004-0 =
SK a0° 83,5 20 30 80 &1 21018-0-20003-0 =
28 35 80 1 21018-0-25003-0 =
SK ap* 50 20 30 80 61 21018-0-20002-0 =
25 35 80 B1 21018-0-25002-0 =
SK 30 150" 46 23 35 80 B1 21018-0-25007-0 =

*Inkl. Anzugsbolzen Nr. 1 (SK 30), Nr. 2 (SK 40) oder Nr. 9 (5K 30 ISO) (siehe Seite 3.8)

21155/39600 Spannvorrichtung/Reduziereinsitze

for Spann-o- Rl  Bestall- €
Spannvormchtung ohne Reduziersinsatio 21155-0-00000-0 =
Reduziereinsitze
12 18 2896800-0-00012-0 =
16 25 39600-0-00016-0. =
20 30 39600-0-00020-0 =
25 35 39600-0-00025-0 =
© i
ol witmmgie
TR S ’
ey himytem 3

HSK 63 E / HSK 83 F SK 30/ SK 40 Die Vorteile

#* Hachste Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit (< 0,003 mm)
- Erhthung der Werkzeugstandzeit (30-50%, in Ausnahmeféllen bis zu 300%),
Spannvarrichtung - Verbeszserte Oberflachenglte.

* Optimale Wuchtgite durch absolut rotationssymmetrischen Aufbau
- Fiir hohe Drehzahlen bestens geeignet (bis 40 000 min ).
- Reduziertes Risiko fir Werkzeugbruch.
- Absolut verschleiifreie Spannung da keine beweglichen Teile.
- Schonung der Spindellagerung.

# Hichste Lebensdauer
- Keine Materialbelastung durch standiges Erwdrmen und Abkihlen,
- Absolut Wartungsfrei.
- Keine Meben- und Instandhaltungskosten,

s Keine Materialeinschrankung
- Alle Schaftmaterialien ktinnen im gleichen Spannfutter gespannt werden.

* Extrem schlanke Bauweise
- Optimale Werkstlckzuginglichkeit.
- Geringes Gewicht bringt reduzierte Spindelbelastung.

* Preisgiinstige Spannvorrichtung
- Die geringen Kosten im Vergleich zu anderen Systemen ermoglichen den Werkzeugwechsel
im eigenen Haus

Verlangen Sie unseren TRIBOS-Sonderprospekt.

VE = Verpackungseinheit * = gunstige SenengréBe Unverbindliche Preisemplehlung
@ = Erganzung + = Serignfertigung zuzliglich Mehrwertsteuer
= solange Vorrat 3 1 5



Frasdorn Zylinderschaft
d b L L Tk scham Bestal- €
[@] | 22 50 - a0 36 25 % 65m. E. 21079-0-22046-2 =
| 3o 60 4 90 48 20%65m. E 21079-0-30045-2 ®
l 30 &0 4 a0 48 25x 65 m. E 21079-0-30046-2 =
i Ausfiihrung/Anwendung:
| Zur Aufnahme von Sageblittern, Nutsdgen, Nutfrasem mit Stammbilatt- bzw. Nabendicken von
' 2 - 10 mm. Bei Mabendicken bis 3,6 mm muss der mitgelieferte Distanzring zwischen Werkzeug
_ | und Bund montiert werden. Die Lieferung erfolgt mit 4 Senkkopfschrauben.
'.' | Ausfihrung mit d = 22 mm fir Lamello-Nutfraser Nr. 40145 oder Nr. 60255, Seite 5.28.
i Lieferung ohne Gabelschiiissel. Bel Bedarf bitte zusétzlich bestellen,
—
1 5 L Zubehér / Ersatzteile VE €psSt
o =11 4 .
o —= Senkkopfschraube M B x 16 150 10842 39125-0-06016-R 10
TK ! Distanzring 80 x 2,0 x 30 mm, mil Senkungen 39541-0-02000-3 1
L D o Distanzring 50 % 2,0 x 22 mm, mit Senkungen 389541-0-02022-3 1
Gabelschiiizzel 3W 46 39162-0-00046-0 1
Stiftschlissal SWE 39120-0-05000-0 5
Quergriffschilissel SW b 39140-0-00501-0 1
o
= i
WYerwendung des Distanzringes bel Stammblatt-
bzw. Nabendicken bis 3,5 mm
o d A TR Austiihrung €
o | Mo mmo mm mm pst
]
106 30 A0 a0 mit Spanndecks| A8488-0-00001-0 =
chre Spanndecke| 35408-0-00002-0 =
Ausfihrung:
Gehértete Sageblattaufnahme, bestehend aus Aufnahmeflansch mit Schnittstelle HSK 63 F
und 8 Senkkopfschrauben. Auf Wunsch mit Spanndeckel und 8 Zylinderschrauben,

Anwendung:

oder mit Spanndeckal und Zylinderschrauben.

Zubehir / Ersatzteile

e - - )
Spanndecksl mit B Zylinderschrauben
Senkkopischraube MSx8 T20 _
Zylinderschraube M5 x 16 150 4762
Quergriffschiissed SWa

Zur prazisen Aufnahme von Sageblittern auf CNC-Bearbeitungszentren,
Die Befestigung kann wahlweise direkt auf dem Flansch mittels Senkkopfschrauben erfolgen,

VE EpSh

38458-0-00021-0 1
38085-0-05008-R 1
25165-0-05016-A 10
39140-0-00401-0 1

Unverbindliche Preisempiehlung
zuzlgheh Mehrwertsteuer

3.16

» = gunstige Senengrofie
+ = Senaenfertigung
= solange Vorrat

VE = Verpackungseinheit
3 = Ergénzung



Sageblattaufnahme auf CNC-Maschinen
39495

b 8 O L D Besek €
mm - mim mm’ min mm AT ‘pSt,

Aufnahme 2iailig 100 30 30 55 - 39495-0-10000-4 =
Aufnahme 2tetlig 100 45 an 70 - 39485-0-10001-4 =
Aufnahme 2eilig 100 70 30 a5 - 39495-0-10002-4 =
Flansch (ohne Hitse) 100 B an B . 389485-0-10030-4 =
Zwischenhilze - 30 30 55 B0 39541-0-30000-4 =
Zwischenhillse - 45 a0 70 G0 39541-0-45000-4 =
Zwischenhiilsa - 0 a0 a5 i 39541-0-TOOO0-4 w

Ausfihrung:

Zweitellige Sageblattaufnahme, bestehend aus Aufnahmeflansch und Zwischenhillse,
gehartet und plangeschliifen, mit 6 Senkkopfschrauben M 8, Teilkreis B0 mm.

Passend auf alle Frasdome d 30 x 40/55/80 mm der Seiten 3.18 - 3.21 mit Mitnehmeriochem.
Zwal Zylinderstifie 6 x 10 als Verdrehsicherung im Frasdormn werden mitgeliefert.

Anwendung:
Zur Aufnahme von Sageblattern bis D= 350 mm mit 60 mm Bohrung bel Verwendung von

Passende Sageblatter auf Seite 5.31, Standardirasdormen mit Schaft SK 30, SK 40, HSK 63 F + E, etc. (Seiten 3.18 - 3.21),

it m Zubehir / Ersatzteile VE EpsSt
g | | . .
T HJJ__' - _i__ - _LL' KPT jlr Senkkopfschraube M B x 12150 10642 30125-0-068012-R 10
T [ ML Quergriffschiissel SWS 38140-0-005(01-0 1
‘ :L-—Eh — F FYTTIETTE
— Tk- b
Lg=22mm Oh "
Dy = 30 mm ne besonders Angaben liefern [
o = BO mm wir Lg = 55 mm {fir A = 100 mm). N
TK =80 mm Fir abweichende Langen bitte — B
Frasdorn und Zwischenhllse [ ] b
nach nachstehendar Taballe fest- L
legen. il |
< } ' i
ls B L3 A ) P |
40 230 55 100(135) | X
55 45 70 115(150) ! I I [ 2
80 70 95 140(175) 48 il 1
== i e —"
d

Fraseranzugsschraube
39200

o o fir Dome Bestal- €
~D= mim. i ‘dmm’ Aumimes St
M0 28 20 39200-0-10000-R
M 16 42 an 38200-0-16000-R
7 P ﬁ
AT Alle JSO-Frasdorne sind mit diesem Spannelement ausgestattel. Es besteht aus einem
- by - Gewindebolzen mit Innensechskant auf den ein Gewindering aufgeschraubt ist.

Vorteile gegeniber den herkdmmilichen Spannelementen:

Starkere Spannkraft

Dureh unterschiedliche Steigung der beiden Gewinde des Gawindebalzens wird eins enorm hohe

Spannkraft erziehi.

GriBere Sicherheit

Die Schraube kann sich nicht mehr ven selbst lGsen,

Keine Verletzungsgefahr durch abrutschende Schilissel,

Hohe Wirtschaftlichkeit

Schonung der Nabenfliche des Frasers. In der Spannphase legt sich der Aullenring an den Fraser

an und dreht sich nicht mehr mit.

VE = Verpackungseinheit * = gunstige SenengréBe Unverbindliche Preisemplehlung
3 = Erganzung + = Senaenfertigung zuzuglich Mehrwertsteuer

= solange Vorrat 3 1 7



Frasdorne

21080 Zylinderschaft
u e iy KNTK  Schat Bestell-

mm mm mas mn mm - nammer.
mit Passfeder (Keil)
20 BS 75 Bx18 25 x55m. E 21080-0-20106-1
20 40 105 8x 1.5 20x 55 m, E 21080-0-20405-1
20 40 105 Bx1.5 25x55m, E 21080-0-20406-1
20 55 120 B8x15 25x55m, E 21080-0-205586-1
20 o 135 6x1.5 25x 55 m, E. 21080-0-20T06-1
30 40 105 B2 25x55m. E 21080-0-30406-1
mit Mitnehmeridchern
20 40 105 36 25x55m.E 21080-0-20406-2
20 55 120 36 25x55m, E 21080-0-20556-2
30 40 105 43 25x55m. E. 21080-0-30406-2

21084 Konusschaft MK2/M30 x 1,5
= b RN/TK  Schatt

-

mm.mmommo ommoommo mm

mit Passfeder (Keil)
20 55 33 152 Bx15 MK 2M 30x 1,5  21084-0-20557-1

Ausfiithrung:

& & 8 & 8 &

gﬁm

Gehartete Werkzeugaufname, feingewuchtet, fiir hohe Beanspruchung. Starkere Spannkraft und
gridfiere Sicherheit durch Fréseranzugsschraube mit Doppelgewinde. Ohne besondere Angaben
ligfern wir die Ausfiihrung mit Passfeder (Keil) als Verdrehsicherung. Nr. 21080 auf Wunsch

auch mit Mitnenmerldchem lieferbar.
Mr. 21080 fur Rechts- und Linksiauf verwendbar, Nr. 21084 nur fur Rechtslauf.
Ohne Zwischenringe. Ringsétze siehe Seite 3.24.

Anwendung:

Zur Aufnahme von ein- oder mehrteiligen Bohrungswerkzeugen mit 20 bzw. 30 mm Bohrung, auf

stat. Oberfrisen und CNC-Maschinan.

Zubehor / Ersatzteile VE €pSL
Fraseranzugsschraube M0 (il d = 20 mmj 39200-0-10000-R 1
Frasaeranzugsschraube MG (fiir d = 30 mum) 38200-0-16000-B 1
Einstelischraubs M 8, mit Karntermutter 30264-0-08025-R &
Gabelschiiissel SW 46 39162-0-00048-0 1
Gabelschilissel SW 27 (flr L= = 8.5 mm) 39162-0-00027-0 1
Slittschitssel SW 5, Sechskant (fr M B 39120-0-05000-0 &
Stiftschitisssl SW 6, Sechskant (fur M0} A9120-0-06000-0 5
Stiftschilissel SW 10, Sechskant {fir M16} 39120-0-10000-0 5
Lieferung ohne Gabeischllissel. Bel Bedarf bitte zusétzlich bestellen,
Ausfinrung mit
Passteder (Keil) nehmer- und 2 Ge-
windebohrungen
Urwvarbindliche Praisempiehlung » = gunstige Senengrofie VE = Verpackungseinheit
zuzlighch Mehrwertsteuer + = Senenfertigung 3 = Ergénzung
= solange Vorrat

3.18



Frasdorne mit Steilkegel
21082 nach DIN 69871

flr deutsche Maschinen

T €
mn mm mm  mm mm N st
e
A mit Passfeder (Keil), fir IMA, Maka, Reichenbacher, Weeke, etc,
40 20 40 45 Ex15 SK 30 1 21082-0-20402-1 =
= B 20 55 45 6x15 SK 30 1 21082-0-20552-1 =
20 70 45 Ex1,5 SK 30 1 21082-0-20702-1 =
30 40 45 Bx2 8K 30 1 21082-0-30402-1 =
30 55 45 Bx2 SK 30 1 21082-0-30552-1 =
e lu a0 45 Bx2 SK 30 1 21082-0-308021 =
= - 20 40 45 6x15 SK 40 2 21082-0-20403-1
- 20 55 45 6x1.5 SKan 2 21082-0-20553-1
20 70 45 Ex15 SK 40 2 21082-0-20703-1 =
30 40 45 Bx2 SK 40 2 21082-0-30403-1
30 55 45 Bx2 SK 40 s 21082-0-308531 o
30 BO 45 Bx2 5K 40 2 21082-0-30B03-1 =
mit Mitnehmeridchermn
30 40 45 48 SK 30 1 21082-0-30402-2 -
30 55 45 48 SK 30 1 21082-0-30552-2° =
a0 80 45 A8 SK 30 1 21082-0-30802-2 =
20 40 45 36 SK 40 2 21082-0-20553-2
a0 40 45 48 SK 40 2 21082-0-30403-2
a0 55 45 48 SK 40 2 21082-0-30553-2 =
30 B0 45 48 SK 40 2 21082-0-30803-2
30 BO 80 48 SK40 2 21082-0-30823-2 e
* AB = Anzugsbolzen
Ohne Zwischenringe. Ringsétze siche Seite 3.24 )
Dar Anzugsholzen wird der jewsiligen Maschinentype angepasst (Ubersicht auf Seite 3.8).

Ausfiihrung:

Gehartete Werkzeugaufnahme, feingewuchtet, fir hohe Beanspruchung, mit Anzugsbolzen und
Trapezrille fir automatischen Werkzeugwechsel, Starkere Spannkraft und grifere Sicherheit durch
Fraseranzugsschraube mit Doppelgewinde.

Ohne besondere Angaben liefern wir die Austihrung mit Passfeder (Keil) als Verdrehsicherung. Auf
Wunsch auch mit Mitnehmearldchern lieferbar. Fir Rechts- und Linkslauf verwendbar.

Lieferung ohne Gabelschidssel.
Bel Bedarf bitte zusatzlich bestellen.

Anwendung:

Zur Aufnahime von ein- oder mehrteiligen Bohrungswerkzeugen mit 20 bzw, 30 mm Bohrung,
auf CNC-Maschinen.

Geawichts- und Durchmesserangaben der Maschinenhersteller, sowie die zuldssige Drehzahl
{n max.} sind unbedingl zu beachten!

Zubehér / Ersatzteile VE €pSt
Ausfihrung mit Ausfifrung mit 2 Mit-
Passfeder (Kell) nehmear- und ? Ge- Fraseranzugsschraube  M10 (s d = 20 mm) 38200-0-10000-R 1
windebohungen Frasaranzugsschraubes M6 {fir d = 30 mmj 38200-0-16000-R 1
Anzugsbolzen M 12 {fir SK 30) 39191-0-00013-0 1
Anzugsbolzen M 16 (flr SK 40 35791-0-00018-0 1
';' Gabelschilsse| SW 46 39162-0-00046-0 1
Stiltschitssel SW B, Sechskant {fur M10} 39120-0-08000-0 5
Stittschibssel SW 10, Sechskant (fir M18) 39120-0-10000-0 5

Maschinen siahe Seite 3.8

z

Anzugsbolzen 10r alle marktublichen

VE = Verpackungseinheit
@ = Erganzung

* = gunstige SenengréBe

+ = Senaenfertigung
= solange Vorrat

Unverbindliche Preisemplehlung

zuzliglich Mehrwertsteuer

3.19



Frasdorne mit Steilkegel

fUr italienische Maschinen

M. 21082
mit AB-Nr. 4

Mr. 21083

Avsfilhrung mit
Passfeder (Keil)

Ausfifrung mit 2 Mit-
nehmar- und 2 Ge-
windebahrungen

21082 Steilkegel nach DIN 69871

g kL KN Schan A8 Bestal- €
mm  mm  mm mm mm N nlmmes pSh
mit Passfeder (Keil), flir Biesse biz Bj. 9/92
20 55 45 Gx15 SK 30 3 21082-0-20552-3 =
20 70 45 6x1.5 SK 30 3 21082-0-20702-3 =
30 40 45 Bx2 SK 30 3 21082-0-30402-3  #
30 55 45 Bx2 8K 30 3 21082-0-30552-3 =
30 B0 45 Bx2 SK30 3 21082-0-30802-3 »
fiir Biessa ab B). 9/92
20 40 45 Bx 15 SK 30 4 21082-0-20402-4 »
20 55 a5 6x1.5 SK 30 ] 21082-0-20552-4 =
20 70 45 Ex15 SK 30 ks 21082-0-20702-4 =
30 40 45 Bx2 SK 30 4 21082-0-30402-4 »
30 55 45 Bx2 SK 30 d 21082-0-30552-4 =
30 BO 45 Bx2 SK 30 4 21082-0-30802-4 »
fiir Alberti
20 40 45 Bx1.5 SK 30 5 21082-0-20402-5
20 55 45 Gx1,5 SK 30 5 21082-0-20552-5 e
20 Fit] 45 Ex15 SK 30 5 21082-0-20702-5 =
30 55 45 Bx2 SK 30 5 21082-0-30552-5 e
30 BO 45 8x2 SK 30 -] 21082-0-30802-5 #»
21 033 fur Morbidelli/SCM {mit Zahnkranz)
T Jmm i mm. mm NP © nlmmer RS
mit Passfeder (Keil)
20 40 a5 6x15 SK 30 &] 21083-0-20402-1 =
20 55 45 Gx1.5 SK 30 & 21083-0-20552-1 =
20 70 45 6Ex1,5 SK 30 B 21083-0-20702-1 e
an 40 45 Bx2 8K 30 B 21083-0-30402-1 =
30 &5 45 Bx2 5K 30 G 21083-0-30552-1 e
30 BO 45 Bx2 SK 30 B 21083-0-30802-1 =
mit Mitnehmeridchern
30 BO 45 48 5K 30 5] 21083-0-30802-2

* AB = Anzugsbolzen

Ohne Zwischenringe. Ringsétze sishe Seite 3.24

Der Anzugsbolzen wird der jewailigen Maschinentype angepasst (Ubearsicht auf Seite 3.8).

Beschreibung der Frisdome auf Seite 3.19.

Zubehor / Ersatzteile

Fraseranzugsschraube M0 (fir d = 20 mm)
Frasaranrugsschraube  M1G (fir d = 30 mm)
Gabelschilissel W 46

Stiftschitisse SW 6, Sechskant (Idr M10)
Stiftschidssel SW 10, Sachskant {fur M16)

VE €p5L

39200-0-10000-R
39200-0-16000-R
39162-0-00048-0
38120-0-06000-0
39120-0-10000-0

i < - s

Unverbindiiche Preisemplehiung
zuzlglich Mehrwertsteuer

3.20

* = gunstige SenengréBe
+ = Senaenfertigung
= solange Vorrat

VE = Verpackungseinheit
(3 = Ergénzung



Frasdorne mit Kegelhohlschaft (HSK)
21086

= = d L s KNATK  Bestall- €
a1 mm. nm mm mim nummer pSL
\l-— dz —=
HSK 63 F - mit Passfeder (Keil)
| 20 40 45 6% 1,5 21086-0-20413-1 o
20 40 BO 6x1.5 21086-0-20403-1
20 55 45 6x1.5 21086-0-20513-1 =
: 20 55 &0 Bx15 21086-0-20553-1 »
20 70 45 fx1.5 21086-0-20713-1 »
20 7o B0 6x15 21086-0-20703-1 =
- — a0 40 45 Bx2 21086-0-30413-1
r:d_|—-_"‘-j an 55 45 Bx2 21086-0-30553-1 =
- ) 30 8D 45 Bx2 21086-0-308131 =
a0 80 80 B2 21066-0-30803-1

A =
——

HSK 63 F - mit Mitnehmerldchermn
a0 40 45 48 Z1086-0-30413-2  »
a0 55 45 48 21086-0-30553-2
30 ) 45 48 21086-0-30813-2
El‘_j ! 30 B0 80 48 21086-0-30823-2 ®
[l . ” | 300 120 45 45 21086-0-31203-2 =
J.J:_Jl l HSK 63 E - mit Passfeder (Kail)
1] | 30 80 45 Bx2 21086-0-30814-1 »
HSK 50 F - mit Passfeder (Kell)
d 20 55 B0 6x1.5 21086-0-20552-1
i 21087 fir Alberti-Polar
: e [THT L i | Pmimer PSSt
Mr. 21087 HSK 50 E40 - mit Passfeder (Keil)

30 55 45 Bud 21087-0-30552-1

HSK 50 E40 - mit Mitnehmerldchern
a0 56 45 48 21087-0-30552-2

Ohne Zwischenringe. Ringséatze auf Seite 3.24.
Lieferung ohne Gabelschliissel. Bei Bedarf bitte zusétzlich bastellan.

Ausfithrung:

Gehartete Werkzeugaufnahme, feingewuchtet, fir hohe Beanspruchung, mit Trapezrille fir
automatischen Werkzeugwechsel. Starkere Spannkraft und griBere Sicherheit durch
Friaseranzugsschraube mit Doppelgewinde. Mit PaBfeder (Keil) als Verdrahsicherung.
Aut Wunsch auch mit Mitnehmerléchem, Flr Rechts- und Linkslauf.

Anwendung:

Zur Aufnahme von ein- oder mehrteiligen Bohrungswerkzeugen mit 20 bzw. 30 mm Bohrung,
auf CNC-Maschinen.

Gewichis- und Durchmesserangaben der Maschinenhersteller, sowie die zuldssige Drehzahl
{n max.} sind unbedingt zu beachtan!

. T . Zubehdr / Ersatzteile VE €pSt
Frasaranzugsschraube M0 {fidr d = 20 mm) 39200-0-10000-R 1
Fraseranzugsschraube M16 (for d = 30 mm) 39200-0-16000-R 1
Gabelschilissel SW 36 (fir HSK 50 F/80 E 40) 39162-0-00036-0 1
- Gabalzchilssel SW 46 (fir HSK 63 F/E) 28162-0-00048-0 1
Stiftschiiisse! SW 6. Sechskant (fr M10) 39120-0-06000-0 5
Stiftschilssel SW 10, Sechskant (fdr M1G) 39120-0-10000-0 5
-—
Austihrung rmit Austiihrung mit 2 Mit-
Passteder (Keil) nehmer - und 2 Ge-
windebohrungen
VE = Verpackungseinheit * = gunstige Senengrofe Unverbindliche Preisemplehiung
3 = Erganzung + = Senenfertigung zuziglich Mehrwertsteuer

1= solange Vorrat 3.21



Frasdorn

HSK 85 W

Nl
] |
g
Loe i
|
"_";3] _:;1

HSKB5W 30 48 40 98 21090-0-30040-2 e
G0 118 21090-0-30060-2 =
80 138 21090-0-30080-2 =
130 188 21080-0-30130-2 =
170 228 21090-0-30170-2 »
240 298 21080-0-30240-2 =
HSK 85 W 40 54 40 28 21090-0-40040-2 ®
60 118 21090-0-40060-2 =
a0 138 21080-0-40080-2 =
130 188 21090-0-40130-2 »
70 228 21090-0-40170-2
240 298 21090-0-40240-2 =
Anders Abmessungen auf Anfrage,
Ausfihrung:

Gehértete Werkzeugaunahme, feinstgewuchtet, fir hohe Beanspruchung. Stirkere Spannkraft
und griBere Sicherheit durch Fraseranzugsschraube mit Doppelgewinde,

Standardausfibrung mit je 2 Mitnehmer- und Gewindebohrungen. Auf Wunsch (Sonderanfertigung)
auch mit Palifeder (Keil) oder anderen Teilkreisen bzw. anderen Aufnahmedurchmessern (d).

Anwendung:
Zur Aufnahme von Hobel- oder Profilwerkzeugen mit Bohrung auf WEINIG oder
SCM-Profilautomaten.

Zubehbr / Ersatzteile VE €pSt
Fraseranzugsschraube M16 {flr d = 30 mm), mit Bund 39200-0-30000-R 1
Fréseranzugsschrauba M20 (fiir d = 40 mm), mit Bund 39200-0-40000-A 1
Stiftschliissel SW 10, Sechskant (fiir M16] 39120-0-10000-0 5
Sl‘il’ts::hﬂls_sal SW 12, Sal:hsh_iﬂm (Fiir M20) 3_9120-0425&0-!‘.! 1

Lieferung ohne Stiftschiissel. Bel Bedarf bitte zusatzlich bestellen.
Passende Montagevorrichtung (d = B5 mm) siehe Seite 3.2,

Blindstlick (Abdeckung) HSK 85 W

HSK 85 W 8s 21091-0-85000-0

Ausfiihrung/Anwendung:
Gehartete Ausfdhrung, am grofien Durchmesser gerdndeit,
Zur Abdeckung der HSK-Schnittstelle bei nicht benutzten Spindeln,

Unverbindliche Preisempiehlung
zuzliglich Mehrwertsteuer

3.22

» = glinstige SenengroBe VE = Verpackungseinheit
+ = Senenfertigung @ = Ergénzung
1= solange Vorrat



HSK-DUO-Frasdorn

mit doppeltem Kegelhohlschaft (HSK)

21072

Schaht Wedasug: L L | Bestell- -

T Rifsaine i ) St

HEK B3 F HSK 25 R GO a8 21072-0-00063-R =
Ausfiihrung:

Gehartete Werkzeugaufnahme, feingewuchtet, fir hohe Banspruchung, mit Trapezrille fir
automatischen Werkzeugwechsel. Hichste Rundlaufgenauigkeit und Eigensteifigkeit durch
Verwendung von HSK-Schnitt- und Trennstelle.

Anwendung:
Zur Aufnahme von Bohrungswerkzeugen mit Bohrung HSK 25 R, auf CNC-Maschinen.

* Hachste Rundlaufgenauigkeit (< 0,003 mm)
Die Rundlaufgenauigkeit des HSK-DUO fihrt zu einar Erhdéhung der Werkzeugstandzeit und
einer Verbesserung des Zerspanergebnisses.

® Hochste Stabilitét durch Abstiitzung an der Planfiche
Die Abstitzung des Werkzeuges fihrt zu einer deutlichen Erhdhung des Systemstaifigkeit und
zu geringeren statischen und dynamischen Nachgiebigkeiten des Systems. Eigenschaften, wie
sie bisher nur bei monolytischen Werkzeugen moglich waren.

* Geringe Grundunwucht
Aufgrund des rotationssymmetrischen Aufbaus wird hochste Wuchtgite erreicht, Die minimale
Einspannexzentritat gewahrieistet eine hervorragende Gesamtwuchtgite des Systems.

* Hohe Drehmomentiibertragung
Die HSK-Schnittstelle eraubt die Ubertragung von hohen Drehmomenten. Verdrehsicherung
durch Mitnehmerldcher, In Verbindung mit der hohen Eigensteifigkeit des Gesamtsystems sind
hichste Vorschilbe maglich.

® Beste Wiederholgenauigkeit durch HSK-Schnitt- und Trennstelle
Gewdhrleistung der Prozess-Sicherheit beim Werkzeugwechsel.

Passende Montagevarrichtung auf Seite 3.2,

=
¥
¢ | B Anwendungsbeispiele:
' i | K e— TN
- T ————TF—"\d P
. < . B el ¥ | s =i T —_
& = -, s i Y i -.xl i = -
ol £ -
ol 4|
i Tk
mit DP-Flgefraser Nr. 41511 mit Sondar-Profilfriser (Seite 6.42)
Aummer PS
HSK 63 F 21190-0-00063-0 =
Sk 30 21190-0-00002-0 =
SK 40 21190-0-00003-0 =
MK 2 21180-0-00007-0 =
Ausfiihrung:
HSK 63 F aus Hart-PVC, 5K 30/40 und MK 2 aus Hartholz, mit Naturlederbelag,
Anwendung:

Reinigung der Plan- und Kegelfdchen bei HSK 63 F in einem Arbeitsgang.
Exakter Rundiauf und maximale Kraftibertragung durch regelméaBiges Rainigen der
Werkzeugaufnahmaen.

VE = Verpackungseinheit

0 = Erganzung

+ = gunstige Senengrofle Unverbindliche Preisempliehiung
+ = Senenfertigung zuziglich Mehrwertsteuer

+ = solange Vorrat 323



Standard-Zwischenringe

39540/39541 Einzelringe

d 3 Aust. KWK B Bestel- b
20 35 o 6x15 01 30540-0-30120-1 =
0.5 39540-0-30520-1 =
1.0 39540-0-31020-1 =
2.0 39540-0-32020-7 =
3.0 39540-0-33020-1 =
5.0 39540-0-35020-1
20 50 G Bx15 o1 30540-0-00120-1 =
0.2 39540-0-00220-1 ®
05 30540-0-00520-1 =
1.0 39540-0-01020-1 =
Ausf. C 2.0 39540-0-02020-1
3.0 39540-0-03020-1 =
5,0 39540-0-05020-1 =
10,0 30540-0-10020-1 »
20 50 B 36 0.1 38540-0-00120-2 =
0.2 30540-0-00220-2°
05 39540-0-00520-2 =
1.0 30540-0-01020-2
2.0 39540-0-02020-2 =
3.0 39540-0-03020-2 =
5.0 30540-0-05020-2
10,0 30540-0-10020-2° -
1 a0 60 C 8x2 0,1 39541-0-00100-1
T | £ 0.2 39541-0-00200-1 =
! ' 0.5 39541-0-00500-1 @
o - od ™ 1,0 39541-0-01000-1
| D 2.0 39541-0-02000-1 =
3.0 38541-0-03000-1 =
5.0 39541-0-05000-1 ®
Ausfiihrung B: 10,0 38541-0-10000-1 =
Mit 2 Mitnehmerdcharn & mm.
30 60 B 48 0.1 30541-0-00100-2 »
Aufilhrung C: 02 39541-0-00200-2 »
Mit Doppelkeilnute. 0.5 265410005002 e
1.0 39541-0-01000-2 =
20 38541-0-02000-2° =
3.0 38541-0-03000-2 &
5.0 39541-0-05000-2 »
10,0 39541-0-10000-2 =
39548 Ringsatze
d B Ausf. RKNAK farks  Bestell- il
mm. mm mm . - nummer PSt
mit Doppelkeilnute
20 50 C 6x15 40 30548-0-20040-1
55 39548-0-20055-1 =
70 309548-0-20070-1
30 60 o 8x2 40 30548-0-30040-1 -+
55 J9548-0-30055-1 =
B0 30548-0-30080-1
mit Mitnehmeridchern
20 50 B 35 40 30548-0-20040-2 #
55 30548-0-20055-2  #
a0 B0 B 48 40 39548-0-30040-2 =
55 30548-0-30055-2 #
80 30548-0-30080-2
Ringsatz bestehend aus:
L=33mmi1x100/2x50/2x30/2x20/2%x1,0/1%0,5mm
Le=40mm2x10,0/2 x50/ 1 x 3,0/ 2x 20/ 2x 1,0/ 1 x 0.5 mm
z=556mm3x100/2x50/2x3,0/2x20/2x1,0/ 2 x 0,6 mm
Le=T70mm4 =100/ 3x50/2x3,0/2x20/2%x 1,00/ 2 % 0.5mm
L:=80mm&Ex 10V 3x50/2x3.0/2x20/2x 1,0/ 2% 0.5 mm
Unverbindliche Preisempfehiung & = gunstige Senengrafe VE = Verpackungseinheit
zuziiglich Mehrwertsteuer + = Senenfertigung 0 = Ergénzung
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= salange Vorrat



